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CONSTELLIUM - Neufbrisach (68)

Le projet « NH-FD6 », de I'usine CONSTELLIUM a Neuf-
Brisach fait partie des projets lauréats de France RELANCE.

5 Transformateurs secs de 2500 kVA et 5 TGBT OKKEN.
L'ensemble des équipements seront communicants et une
supervision est en cours développement par les équipes de
MK GSS.

La réalisation du projet NH-FD6 permettra au fabricant de
toles en aluminium « de répondre a la demande croissante
de ses clients automobile concernant le recyclage de leurs
chutes de production et 'approvisionnement en produits
a fort contenu recyclé ». Le volume des chutes de l'usine
pourra ainsi passer de 1kt actuellement a 45kt. Ce recyclage
permettra aussi de réduire 'empreinte carbone de la chaine
de fabrication des véhicules. L'investissement total pour ce
projet est d’envion 180 millions d’euros.

Le chantier a commencé le 11 septembre par la création de
la liaison secours 20kV.

Philippe RENAULT, Khaled KHALFAet Nicolas LAMARTHEE
sont missionnés pour la réalisation de ce chantier, sous la
direction de Julien DUHAMEL qui porte I'affaire. La mise en
service est prévue pour le 1er trimestre 2024.

MK Energies a remporté 'appel d’offres de marché privé
visant a réaliser l'équipement électrique du nouveau
batiment process. Celui-ci est découpé en 1 zone chaude
et 1 zone froide.

Chacune de ses zones est alimentée en 20 kV depuis le
réseau électrique interne de l'usine. Il s’agit

de fournir 2 tableaux HT

NxPlusC,

Jérome LEGRIS
Directeur MK Contracting & Mobility
Division MK GSS
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"Un éte des plus
chauds !"

L'été 2023 aura été des plus intenses
pour les équipes MK Energies Reims
a l'ouvrage sur plusieurs chantiers
majeurs en sucrerie pour le groupe
Cristal Union, notamment avec les
revampings de deux de ses centres
de réception.

En effet, les sites de Cristal Union
Pithiviers et de Corbeilles-en-Gatinais
(45) ont confié aux équipes de MK
Energies Reims le basculement
de leurs centres de réception a
betteraves sur les systémes ABB et
Cristal Pesage. Le point d’orgue de
ces réalisations ayant été I'adaptation,
de par les installations existantes.

Le phasage de ces 2 projets similaires
consistait a identifier 'ensemble des
capteurs — actionneurs pour définir
les encombrements disponibles pour
les nouveaux équipements. Pour le
site de Corbeilles, le groupe Cristal
Union a construit une nouvelle salle
électrique et modifié le TGBT, quant
au site de Pithiviers, et a la demande
du client, les nouveaux équipements
ont été intégrés dans les salles
existantes.

Les études et la fabrication des
chassis ont été réalisés dans notre
atelier de Reims.
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Sur le site de Corbeilles-en-Gatinais,
les réalisations auront porté sur
les chassis ouverts pour le MCC,
le systtme ABB 800XA/S800,
'automate de pesage (Wago) et le
coffret E/S déporté.

Pour la sucrerie de Pithiviers, une
platine métallique a été congue sur
mesure et pré-équipée pour le MCC,
le systéeme ABB 800XA/S800.

La mise en service de ces installations
fut réalisée a l'unisson par les équipes
travaux du client et de MK Energies.
Nous remercions le groupe Cristal
Union pour leur confiance et fidélité
renouvelées envers les équipes MK
Energies.

Nicolas BOURGOIN
Directeur
MK Energies Reims




Tambour finisseur -
Tereos Origny (02)

Aprés avoir réalisé avec succés le revamping de
'automatisme de I'atelier "Sucre Liquide" lors du dernier
hiver, Tereos Origny-Sainte-Benoite s'en est remis cet
été auprés des équipes MK Energies pour procéder a
l'intégration du tambour laveur finisseur.

Le tambour finisseur est constitué d’'un tambour rotatif
dont la premiére section pleine répartit les betteraves
entrantes. La seconde section dite de "lavage", dans
laquelle sont positionnées des buses de lavage pour
nettoyer les betteraves en profondeur, dispose d'une
capacité de 21 000T/j.

"Un projet réalisé en toute sécurite !"

En collaboration avec les équipes du site de Tereos
Origny-Sainte-Benoite, les équipes MK Energies Saint-
Quentin ont réalisé :
La modification des chassis MCC pour les nouveaux
départs moteurs ;
L'intégration de 2 variateurs ABB 315kW pour les
pompes eaux tamisées vers le tambour ;
L'extension d’un rack API et modification des E/S de
'automate ;
La réalisation d’un coffret instrumentation en local.

Malgré une forte coactivité, ce projet a pu étre réalisé en
toute sécurité tout en respectant le planning.

Nous remercions les équipes Tereos pour leur confiance
renouvelée et félicitons nos équipes pour la réalisation
de ce beau projet, mené de front par Philippe LEGRAND
en sa qualité de Conducteur de Travaux.

Thomas FOSSE
Responsable d'Affaires
MK Energies Saint-Quentin
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Cristal Union' Eontaine-lte-Duni(76)

Belle performance des équipes de MK
Energies Arras sur le chantier du nouvel
atelier des presses a pulpes de la sucrerie de
Fontaine-le-Dun (76), Groupe Cristal Union.

En effet dans un délai assez court de par
certaines contraintes de livraison des
équipements, les équipes MK Energies Arras
se sont activées durant tout I'été pour relever
ce nouveau challenge aux cotés des équipes
de la Sucrerie de Fontaine-le-Dun.

Engagements tenus puisque ce nouvel atelier
était fin prét a I'heure pour le démarrage de
la nouvelle campagne !

Thomas CHEVALIER,
Responsable d’Affaires
& Mickael LIEGEOIS,
Chef de Chantier

MK Energies Arras
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Revamping tour de

tamisage - Bazancourt (51)

Cristal Union Bazancourt
(51) a derniérement confié
aux équipes MK Energies le
revamping de linstallation
de la tour de tamisage mise
en place sur leur systéme
800XA d’ABB.

Cette intervention consistait
au basculement de 1300
entrées/sorties  réparties

sur 20 coffrets S800 dans
les différents niveaux de
cette tour de tamisage.

A cela, s'ajoutait le
basculement de 80 départs
moteurs dans une salle
électrique  ou  chaque
platine est congue sur-
mesure.

" Une
intervention
en un temps

réduit I"
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L'ensemble de ces
réalisations ont été
effectuées en un temps
record, en effet 'ensemble
des basculements et essais
ont di étre accomplis en
'espace de 2 semaines,

début aolt, ce qui a
nécessité l'intervention
d'une vingtaine de

personnes tels que
électriciens, industriels et
techniciens d’essais.

Une bonne préparation et
une application minutieuse
ainsi qu'une excellente
coordination  avec les
équipes  Cristal  Union
auront été le succés de
cette réalisation.

Jean-Marie BRUNET
Responsable d’Affaires
& Sébastien DELAHAYE
Conducteur de Travaux
MK Energies Reims
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MK Energies Arras s'agrandit...

Notre agence centrale MK Energies Arras fait peau neuve avec des nouveaux bureaux, des nouveaux
espaces, un nouvel atelier ou il fera désormais bon vivre pour mieux entreprendre !

Apres étre devenus propriétaires de nos locaux de Saint-Laurent-Blangy au début de I'année 2022, un
relooking a notre image s'imposait.

“"L’agence centrale MK Energies Arras fait peau neuve !"

Aussi aprés mares réflexions et concertations avec les équipes arrageoises, les travaux de rénovation et
d’extension ont été lancés en mars 2023, étendus sur une durée de 4 mois, et menés d’'une main de chef
par Michel VERET et son assistante Mélanie.

Nous attendons avec impatience I'inauguration en grandes pompes de notre belle agence, afin de mieux
mesurer cette performance et apprécier le résultat final !




Green Valley Energie - NORSKE SKOG

Afin de renforcer sa
compétitivité ~ économique
et environnementale,

NORSKE SKOG a Golbey
s'est associée a Véolia et
Pearl Infrastructure Capital
pour construire l'unité de
Cogénération la plus grande
du type en France: 200
GWh d’électricité  propre
pour alimenter 13 000 foyers
et 700 GWh de chaleur pour
ses propres besoins.

Cette cogénération sera
alimentée par valorisation
du bois de recyclage et par
les déchets générés par le
process de cet industriel.

La manutention des matiéres
premieres qui alimentera
la chaudiére est confiée
a SERA. Cet acteur est
reconnu pour son expertise

dans la transformation du
bois et sa manutention
particulierement lorsque
la taille nécessite des
équipements sur mesure.

Forte de ses expériences
danslesindustries a process,
rassurante dans la gestion
de ses projets, MK Energies

les plans d’exécution et
l'automatisme.

Ce sont prées de 15000
variables exploitables
générées par notre ingénieur
process.

Notre atelier de Saint-Dizier
a également pu faire valoir
son professionnalisme, tant

"Unité de cogénération,
la plus grande du type en France"

a gagné la confiance de
SERA pour se voir attribuer
'automatisation de ce projet.

Trois mégawatts pour 110
moteurs et plus de 2000
acquisitions de données
ont été développées par
notre bureau d’études pour
en établir les schémas,

dans son organisation que
dans sa maitrise du métier
de tableautier. Le challenge
a été honoré.

En un temps record, les
équipes de cableurs ont
produit les 3 MCCs et 5 baies
process cumulant un linéaire
d’armoires de prés de 30 m.

La mise en service approche
a grand pas et c’est notre
équipe ftravaux qui est a
l'ouvrage sur ce chantier
afin  que ces armoires
issues de nos ateliers
soient raccordées aux 2000
acquisitions de données et
aux 110 moteurs. Ce projet
de manutention de biomasse
aura nécessité pas moins de
35 km de cables et 2 km de
chemin de cables.

Nous remercions SERA pour
sa confiance. Trés complet
techniquement ce type de
projet enthousiasme nos
équipes et met en exergue
organisation, expertises et
qualités d’exécution.

Angel COLLADO
Directeur
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vas moins de 250
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Le de ps fort de cette journé 2mble de tous
les cc ainsi que leurs fami »
L’occasion pour chacun d’entre nous de se remémorer ces dix belles années d’enthousiasme, d’engagements
et de partages dans la construction de MK Energies ! \

msaire aura surtout permis de mesurer le chemin parcouru, mais aussi d’y associer chacun des
acteurs, des collaborateurs, des clients, des partenaires et tous ceux qui nous ont accompagné dans ce

projet et qui font ce qu’est devenu aujourd’hui MK Energies !

Crédit photos Marie Cloos Photographie



ML Energies

contact@mk-energies.fr - www.mk-energies.fr
Photos : Shutterstock, MK Energies.
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